Il microperforatore H150 e il modello dinamico della
gamma di microperforatori a caldo della Laserpin

Il perforatore H150 & costituito da una struttura di supporto, da un sistema di riscaldamento, da un albero sul quale
vengono montati i cilindri ad aghi e da un rullo di contrasto, generalmente in fibra naturale. Quest'ultimo spinge il
materiale in movimento a contatto con l'albero ad aghi.

Il Sistema di riscaldamento & composto da due set di lampade a infrarossi con potenza massima di 16 Kw al metro,

con alimentazione segmentata su tre canali di potenza con governo PID. Cid garantisce una temperatura uniforme e
costante lungo tutta la superficie dei cilindri ad aghi. Questa uniformita di temperatura & gestita dal sistema di controllo
di temperatura e garantisce una qualitd omogenea del foro, che & il risultato di una sublimazione del materiale
provocata dall’ago riscaldato.

Il microperforatore ha una struttura in acciaio pesante molto rigida e tutte le componenti meccaniche sono strutturate
per operare ad alte temperature, a partire dalla camera coibentata che contiene l'albero ad aghi e le lampade.

Il sistema di azionamento & composto da un driver, da un servo motore e da un encoder, rendendo possibile la
sincronizzazione della velocita di rotazione dell’albero di perforazione a quella di scorrimento materiale fino a una

velocita massima di 200 metri al minuto.

La sincronizzazione delle velocita garantisce un’alta precisione del diametro dei fori e 'uniformita degli stessi, sia con
perforazioni a basse che alta densita.

Le impostazioni (velocita, temperatura) sono regolate tramite un innovativo pannello di controllo touchscreen.

Optional: la macchina pud essere equipaggiata con un sensore laser per bloccarsi in caso di rottura di materiale.
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H150

Il microforatore H150 & il modello
dinamico della gamma di perforatori a
caldo. Garantisce micro fori perfetti su
qualsiasi tipo di film termoplastico.

LDPE
Puo operare ad una velocita massima
ideale di 200 metri/minuto.
HDPE
E’ raccomandato per perforazioni con
diversi pattern di aghi e con materiali con
spessore dai 12-40 p.
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16 Kw/metro

Temperatura Massima FINTA PELLE

400°C

Diametro dei Fori

Sistema Controllo Touchscreen CONFEZIONI PER FRUTTA

integrate ~ SACCHETTI PER PANE

Sistema Registrazione di Affondamento ISOLAMENTO ACUSTICO

BUDELLO SINTETICO/NATURALE

DECORAZIONE SU FINTA PELLE
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